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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow gipsowych wykonywanych w technologii maszynowej dla zadania p.n.:

Adaptacjg pomieszczenia gospodarczego na wypozyczalnie sprzetu rehabilitacyjnego

w Ztocienicu przy ul. Kosynieréw 3 (dz.nr 1/60, obr.0003 Ziocieniec).

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rohét objetych SST

- Tynki gipsowe, ktdrych dotyczy specyfikacja stanowig warstwe wykonczeniowg (finalng) na $cianach i
sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

- Tynki objete niniejszg SST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie lub mechanicznie z materiatéw odpowiadajacych wymaganiom norm lub
aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z ustawag Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami

wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

O roboty budowlane przy wykonaniu tynkow gipsowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami projektowymi,

O Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

O procedura — dokument zapewniajacy jako$¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto™? wykonuije i kontroluje
poszczegoine operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

O ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentaciji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot
i wymagania jakoSciowe wykonania okfadzin.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe
wykonywane mechanicznie —zasady wykonywania i wymagania techniczne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2

2.2. Tynk gipsowy powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-10110:2005 - Tynki
gipsowe wykonywane mechanicznie —zasady wykonywania i wymagania techniczne

Tynk gipsowy — gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami i
dodatkami uszlachetniajacymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase
wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza. Nalezy przestrzegac czasu
gotowosci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

Srednia grubo$¢ tynku 10 mm (grubosé min.8 mm)
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Ciezar nasypowy ok. 1000 kg/m3

Uziarnienie do 1,2 mm

Wydajnos¢ 100 kg = 100 | zaprawy

Zuzycie 1,0 kg na mm i m2

Twardos¢ kulkowa 12,0 N'mm2

Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu 1,8 N/mm2
Wytrzymato$¢ na $ciskanie >3,5 N/mm2

Ciezar objetosciowy ok. 1100 kg/m3

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego p ok. 8

Wsp6tczynnik przewodzenia ciepta A 0,35 W/mK

Czas schnigcia srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotno$ci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdine” p.3
3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkdw, powinien wykazaC si¢ mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dot. transportu podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4
4.2. Pakowanie i magazynowanie suchej zaprawy tynkowej

Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikdéw atmosferycznych (deszcz, mrdz). Worki nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych i
suchych, na rbwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu workéw, uktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych (pokrytych plandekami).
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposob zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét tynkarskich

Przed przystapieniem do robdt tynkarskich powinny by¢ zakoficzone wszystkie prace budowlane tzw. ,stanu
surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ réwniez zamurowane wszelkie
przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie do wykonywania
tynkéw po zakoriczeniu okresu osiadania i skurczu $cian murowanych -okoto 4 do 6 miesiecy po wykonaniu
robot stanu surowego. Roboty tynkarskie nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w nizszych po
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych. Swiezo wykonane tynki nalezy chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie woda.
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5.3. Wymagania stawiane podtozom pod tynki
-Podtoze z betonéw komérkowych

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podiozy z betondw komérkowych to réznice wystepujace w
modutach sprezystosci materiatu podtoza i wyprawy oraz koniecznos¢ likwidacji duzych uszkodzen, zwtaszcza
ubytkéw narozy blokéw z betonu komdrkowego. Wypetnienia ubytkdw naroznikéw, dziur i nieréwnosci podtoza
nalezy wykona¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich, stosujac materiat uzywany pézniej do
tynkowania. Dopuszczalne jest wykonanie naprawy wigkszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W takim
przypadku nalezy miejscom uszkodzonym nadac ksztatt prawidtowego wieloScianu, wpasowac w nie
odpowiednio przyciete kawatki betonu komérkowego i otoczy€ je rzadkg zaprawag cementowa.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komérkowego przed tynkowaniem nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
ttustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podtoza z materiatdw ceramicznych zalecane jest wydrapanie spoin
na gteboko$¢ 3 mm od lica muru. Nastepnie podioze nalezy oczy$ci¢ szczotkami na sucho z kurzu i z pytu.

W przypadku wykonywania tynkéw w okresie letnim podtoze z betonu komérkowego powinno by¢ przed
rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostroznosci w ten sposéb, aby woda nie
wytworzyta na powierzchni warstwy btonkowej. Dla tynkdw gipsowych nalezy stosowac specjalne Srodki
gruntujace wyréwnujace chtonno$¢ podtoza. Nie nalezy tynkowaé silnie zawilgoconych muréw z betonu
komérkowego.

-Podtoze gipsowe lub gipsowo-betonowe

Podtoza gipsowe wymagaja przesuszenia do zawarto$ci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia podtoza powinna
by¢ przygotowana przez porysowanie w skoéna siatke na gteboko$¢ 2-3 mm i oczyszczona z kurzu na sucho
migkka szczotkg oraz lekko zwilzona. Wszystkie czesci metalowe przylegajace do tworzywa gipsowego powinny
by¢ zabezpieczone odpowiednim $rodkiem antykorozyjnym.

Badania podtoza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotno$ciomierzem elektrycznym wilgotno$ci masowe;.
Wilgotno$¢ podtoza nie powinna przekracza¢ 7% wag. Wymaganie to nie jest konieczne w przypadku
wykonywania tynkow gipsowych i gipsowo-wapiennych.

-Podtoza z istniejacego tynku

W przypadku konieczno$ci wykonania pogrubienia istniejacego tynku, ktérego jakos¢ jest dobra, przygotowanie
podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok malarskich i naprawieniu lokalnych uszkodzen. Migjsca tynku
zniszczonego lub odparzonego nalezy odbic i wypetni¢ nowg zaprawa. Podtoze twarde lub gtadkie nalezy
porysowac np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem nowego tynku oczyszczone podtoze nalezy
zmy¢ i zwilzy¢ wodg, a nastepnie wykonac obrzutke z rzadkiej zaprawy.

5.4. Wymagania dotyczace tynkow gipsowych

Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujacych wtasno$ci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie
mozna podzieli¢ na:

-gipsy tynkarskie,

-gipsy szpachlowe,

-tynki cienkowarstwowe,

-gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych srodkow modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastyczno$¢, tatwosé obrébki i
podnoszacych przyczepno$¢ do podtoza. Poszczegdlne typy gipsdw tynkarskich charakteryzuje rozne zuzycie
na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki -0,8 kg/m2, standard -1,2 kg/m2oraz obrébka i zastosowanie. Obecnie
stosowane sg nastepujace typy gipsoéw tynkarskich:

-gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich
sposobem zmechanizowanym,

-gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

-gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

-gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza
mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegfa silikatowa, beton komorkowy). Tynkow gipsowych nie powinno sie
wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.
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Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu p&twodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych $rodkow modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzieki ktorym uzyskane zaprawy sg plastyczne i
tatwe w obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podiozy gipsowych, np. ptyt
gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potaczen ptyt g-k wraz z
siatkg zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni Scian i sufitdw z ptyt g-k wewnatrz
pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyrdwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw
cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na
gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podioza tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki
anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikow poprawiajacych plastycznos¢ i reologie.
Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach
betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania tynkow i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips
Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podtoza. Do wtadciwosci podtoza nalezy zawsze
dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikdw, ktére mogg powodowac odpadanie tynkéw
gipsowych:

-niewtasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami technologicznymi,
-zamarznigte podtoze, bardzo gtadkie lub nieczyszczone ze srodkoéw antyadhezyjnych,

-tynkowanie mokrego betonu,

-brak lub niewtadciwy Srodek gruntujacy.

Na podtoze betonowe mozna naktadaé tynk gipsowy nie wcze$niej niz 8 tygodni od rozdeskowania. Wilgo¢
zawarta w betonie moze wptywaé na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej i spowodowaé odspojenie
tynku do podtoza.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami gruntujgcymi redukujacymi
chtonno$¢ podtoza i zwigkszajacymi przyczepnos¢. Do podtozy betonowych i zelbetowych przeznaczone sg
$rodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym.
Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego, pozwalajacego na oddzielenie podtoza
betonowego od tynku gipsowego w celu pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg
$rodkdw gruntujacych zastosowanych do mostkowania musi byé dobra przyczepno$¢ oraz odporno$é na
Srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwo$ci dotyczacych wytrzymato$ci podtoza i wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowaé
zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podtoza w postaci §cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbaé, aby
takze spoiny miaty podobna chtonnos¢. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawa oraz pokryte Srodkiem
gruntujacym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac
$rodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubo$¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15
mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi byé utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okre$lane sa w
instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarska. Aby utrzymaé
jednorodno$¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jq odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngé. Niedozwolone jest nanoszenie
mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotno$ci przekraczajacej 4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej iloci
mieszanki do okre$lonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie
trudna do wtadciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne,
np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie
gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciggu
45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwosci. Bardzo istotne jest, aby
kazdy kolejny zardb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci moga
znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic¢ prace.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakoriczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonigto folig okna, oScieznice i grzejniki.
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Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio przygotowane
podfoze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzyma¢ jednolita, gtadkg powierzchnie. Natozony, Sciagniety,
lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie wodg, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy
z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynno$ci ,wyciagane" i
gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa
zagtebien i nieréwno$ci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie
tynku, co ma zasadniczy wptyw na jakoS¢ gotowej powierzchni.

Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy
nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknieta,
chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie
pecherzykdw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowa tendencje do powstawania
pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na
powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy.

Najpdzniej jeden dzieri po wykonaniu tynku mozna ,$cig" pecherzyki powietrza paca, a powstate niewielkie
zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzic.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na sciang rowng warstwa o grubo$ci 1-5 mm za pomocg
szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podtoza. Mase
naniesiong na $ciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwno$ci mozna usunag, szlifujac
powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowac¢ jak najcienszg warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciagu jednego dnia i unikna¢ jednego szlifowania, efekt ten
mozna uzyskac, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20
minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie
niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien goracego powietrza nie moze
by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt
szybkie ,wyciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania robét.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwo$cig zapewniajacq
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji
techniczne;.

Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjig umowy $wiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajq
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobierstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego zlecenie
wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do
jakosci,o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wiasnej woli.
Probki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzadzajacego realizacjg umowy bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
zamawiajacy.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobieraC probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub
Zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie
na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z projektem wykonawczym i szczeg6towymi
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specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2. Kontrola podtozy.

Badania podtoza pod tynki gipsowe

Przed przystapieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co do jego
stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ nastepujace proby:

-wycierania —powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczeh. W przypadku
stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomoca szczotki lub zmy¢ wodg, a tynkowa¢ po wyschnigciu;
-sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej pojawia sie
zielononiebieskie Swiatto fluoroscencyjne $wiadczace o wystepowaniu na powierzchni $rodka antyadhezyjnego.
Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢
mechanicznie —zeskrobac lub usunaéprzez piaskowanie;

-skrobania —polega na sprawdzeniu powierzchni podioza za pomocg metalowego narzedzia. Ztuszczenia lub
obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotkg lub cykling, a nastepnie pokry¢ $rodkiem gruntujgcym
z wypetniaczem mineralnym;

-zwilzania —podtoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jedli jasne plamy ciemniejg w ciggu 3-5
minut, $wiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

6.3. Kontrola materiatéw

Badan materiatow dokonujemy bezpo$rednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu
dokumentdw Swiadczacych o dopuszczeniu wyrobow do obrotu oraz termindw przydatnosci do uzycia.
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4.Kontrola w czasie wykonywania robot
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczna,
instrukcjami producentéw wyrobéw tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.

6.5.Kontrola w czasie odbioru robét

-Badania kontrolne tynkéw zwyklych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie wykonanych
tynkéw zdokumentacjg opisowa i rysunkowg wedtug protokotow badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow,
protokotow odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

Powierzchnie tynkoéw powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe wedtug
obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny faset, wnek itp. w
stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm dlatynkéw kategorii Il i [l oraz 5 mm
dla tynkéw kategorii IV i IVf. Katy dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z przewidzianymi w
dokumentaciji.

Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg norm, a sg
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane
zapisami w dzienniku budowy przez nadzér techniczny.

Sprawdzenia materiatow nalezy dokonywac przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu stwierdzenia
zgodno$ci uzytych materiatow z wymogami odpowiednich norm i dokumentaciji projektowe;.

-Badanie przyczepnosci tynku do podtoza

Materialy, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budzg pod tym wzgledem
watpliwo$ci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy ustali¢, czy
tynk dobrze przylega do podtoza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy). W przypadkach
watpliwych mozna dokonac sprawdzenia wielko$ci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.

-Badania grubosci tynkéw zwyktych
Badania kontrolne polegajg na wycigciu pieciu otwordw o Srednicy okoto 30 mm w ten sposdb, aby podtoze byto
odstonigte ale nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostato$ci zaprawy. Pomiar
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dokonuje sie z doktadno$cig do 1 mm. Za przecietng grubo$¢ tynku uznaje sie $rednig warto$¢ z pomiaréw w
pieciu otworach.

W przypadku badania tynkéw o powierzchni wigkszej niz 5000 m2nalezyna kazde 1000 m2wycia¢ jeden
dodatkowy otwér.

-Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dionig. Wymagania dotyczace wygladu
powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku okre$lono
w normie PN-70/B-10100.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowa i 0 tym samym
natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajacych z podtoza,
plesn itp.,

-zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkéw,

-odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku do podtoza.

-Badania prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkdw surowych, w ktérych dopuszcza sie
witoskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek obecnoéci niezgaszonych czastek
wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych iwypalanych, natomiast
dla tynkow surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m2tynku.

Widoczne miejscowe nieréwno$ci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania tynku (np. $lady
wygtadzania kielnig lub zacierania packg) sq niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla tynkdw pospolitych
dopuszczalne sg 0 szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10
m2powierzchni otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy
przeprowadzac za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o diugo$ci 2 m, a w
przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe -odpowiedniego wzornika wykonanego w
skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci prze$witu miedzy fatg (lub wzornikiem) a
powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za pomoca taty
kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicgalbo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i taty
kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzaé katownicq i tatg kontrolng.
Badanie polega na pomiarze prze$witu miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka
mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkdw kategorii [I-1V nie powinny by¢
wieksze niz 10 mm na wysoko$ci jednej kondygnaciji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku. Dopuszczalne
odchylenia od jakosci tynkdw zwyktych wewnetrznych (cementowych, cementowo-wapiennych, wapiennych i
gipsowych) podaje PN-70/B10100.

-Badania wykoniczenia tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badania kontrolne tynkdw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzac¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, np. wykofczone na
ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami
blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich jak np. przejscia i
pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza powinny by¢ chronione
metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowanej.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szeroko$ci 2 do 4
mm, przechodzacej przez catg grubo$¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostonigte np. paskiem juty, pozostawione w tynku szczeliny
dylatacyjne, ktore nastepnie nalezy wypetnic¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwa lub wykonac obrébke
blacharska wprzypadku tynkdw zewnetrznych.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzsze;
kondygnaciji. Powierzchnig pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.
Powierzchnie suchych tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7.4. W przypadku rob6t remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla si¢ na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8
Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

-odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

-odbiorowi ostatecznemu

8.2.0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.1.1.Zasady ogolne

Odbidr robédt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloci i jakosci wykonywanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego
postepu rob6t. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy
ijednoczesnym powiadomieniem zarzadzajacego realizacjg umowy. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, jednak nie p6dzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy. Jako$¢ iilos¢
robét ulegajacych zakryciu ocenia odbierajacy na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.1.2.0dbiorowi robot zanikajacych w pracach tynkarskichpodlegaja;

Podtoza:

-Podtoza (podtoza powinny by¢ przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu zgodnie z punktem
6.2. niniejszej specyfikacii.

-Przy wykonywaniu tynkow zwyktych przed przystapieniem do wykonania obrzutki powinien by¢ przeprowadzony
odbiér miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda. Wyniki odbioru podtoza powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kierownika budowy.

8.3. Odbior ostateczny robot

8.3.1.Warunki technicznie odbioru robét tynkarskich

Odbiér tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot okresla
projekt budowlany, specyfikacjatechniczna, a takze dokumentacja powykonawcza okre$lajgca uzgodnione
zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodno$¢ wykonania tynkéw stwierdza sie na
podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okre$lonymi wodpowiednie;
normie. Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastepujacych rozwigzan:

-wykonawca tynkow jesli to mozliwe, powinien poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do ponownego odbioru,
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-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, nalezy zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii,

-jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty tynkowe.

Protokét odbioru gotowych tynkdw powinien zawierac:

-oceng wynikdw badan

-wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia

-stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkow z zamdowieniem

8.3.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
-Protokét odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg wzoruustalonego przez zamawiajgcego
-Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST

8.4.0dbiér koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
wstepnego. W przypadku przyjecia robot wykonawcy zostanie zwrdcona w catosci kaucja gwarancyjna, w innym
przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robét, jest kwota ryczattowa, ktdra obejmuje:

1 dla wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze):
- przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysoko$ci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

-PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe -Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”

-PN-B-10109:1998 ,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

-PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

-PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”

-PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawybudowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”

-PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”

-PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane zeskat weglanowych do lastryko isuchych
mieszanek do tynkéw szlachetnych”

-PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy”

-PN-B-10109:1998 ,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

-PN -87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

-PN-B-30041:1997 ,Spoiwa gipsowe -Gips budowlany”

-PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

-PN-EN 1015-12:2002 ,Metody badan zapraw do muréw Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania”

-PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do muréw Okre$lenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania”

-PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu”

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie na podstawie standardowej SEKOspec
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005
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-PN-EN 13139:2002 (U) ,Kruszywa do zapraw”
-PN-EN 197-1:2002 ,,Cement -Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw

powszechnego uzytku”

-PN-EN 459-1:2002 (U) ,Wapno budowlane -Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnoéci”
0 PN-EN 934-2:2002 ,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -Czg$¢ 2: Domieszki do betonu -Definicje,

wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie”

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Wykonawca jest zobowiazany znaé wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktdre sg w jakiejkolwiek sposéb
zwigzane zprowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i
wytycznych wirakcie realizacji rob6t.

Najwazniejsze z nich to:

-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z p6zniejszymi
zmianami

-Ustawa o0 dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

-Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatow oraz nowych metod wykonywania
robot budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okre$lenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robot budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno —uzytkowym(Dz.U. z
2004 r. Nr 130, poz. 1389)

-Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okre$lenia szczeg6towego

zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznych.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie na podstawie standardowej SEKOspec
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